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REGLAS DE CLASIFICACION

Los productos Imbue™ de la empresa Abodo®
son el resultado de un avanzado proceso de mo-
dificacion térmica de la madera, una tecnologia
natural y ecoldgica que transforma en profundi-
dad la estructura de la especie. Este tratamiento
mejora considerablemente la durabilidad y la es-
tabilidad dimensional de la madera, preservando
al mismo tiempo su caracter natural. Esta trans-
formacion confiere a la madera una alta durabi-
lidad (clase 1), una excelente estabilidad y un ca-
racteristico tono marron calido.

Todas nuestras lamas son lisas en la cara vista y se clasifi-
can segun criterios estéticos definidos.

Expuesta a los rayos UV, la superficie de Imbue™ evolu-
ciona progresivamente hacia una patina gris plateada uni-
forme. Esta evolucion comienza poco después de la insta-
lacion y se desarrolla a lo largo de varios meses o incluso
algunos afios, segln las condiciones de exposicion. Para
preservar el tono original u obtener una tonalidad especifi-
ca, puede aplicarse un acabado pigmentado adecuado con
proteccion UV. Un mantenimiento regular limita la pene-
tracion de la humedad, reduce la aparicion de microfisuras
y garantiza un acabado visual homogéneo con el paso del
tiempo. Imbue™ presenta una veta natural y elegante, que
se expresa de forma sutil a medida que envejece.
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Hasta un 3 % del volumen puede ser de calidad
inferior.

Todos los defectos permitidos en la cara poste-
rior y que no estén limitados en tamafio son tolera-
dos, siempre que no comprometan las caracteristi-
cas mecanicas ni la conformidad visual del producto
instalado.

El criterio de calidad se evalia en el momento de
la recepcion de la madera y no después de su
envejecimiento.




CLASIFICACION EN CARA VISIBLE

CALIDAD: CLASE A1

CARAVISIBLE CARA POSTERIOR
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CLASIFICACION EN CARA VISIBLE

CALIDAD: CLASE At

CARAVISIBLE ~ CARA POSTERIOR

DEFECTO DE CORTE
EN LOS EXTREMOS

DEFECTO DE
CEPILLADO

VARIACION DE
COLOR/PATRON EN
LA LAMA

DEFORMACION
LONGITUDINAL DEL
BORDE

<5mmen2m

DEFORMACION
LONGITUDINAL DE
LA CARA

S —1

<10 mmen2Z2m

TORSION

—

<10mmen2m

BOLSA DE
RESINA <20 mm de largo
< 5mm de ancho
Profundidad de las grietas: maximo 2 mm

MARCA DE
FLEJADO M
MARCA DE
VARITA M
GRIETAENEL
EXTREMO

<3cm
GRIETAEN D I:I
LAHOJA (NO
TRANSVERSAL)

<5cm
ROTURA M
ROTURAEN
LAS RANURAS




