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REGRAS DE CLASSIFICACAO
ABODO® IMBUE™

Os produtos Imbue™ da empresa Abodo® re-
sultam de um processo avancado de modifica-
cdo térmica da madeira, uma tecnologia natu-
ral e ecoldgica que transforma profundamente
a estrutura da espécie. Este tratamento melhora
consideravelmente a durabilidade e a estabilida-
de dimensional da madeira, preservando ao mes-
mo tempo o seu carater natural. Esta transforma-
cao confere a madeira uma elevada durabilidade
(classe 1), excelente estabilidade e uma tonalida-
de castanha quente caracteristica.

Todas as nossas tabuas sao lisas no lado visivel e seleciona-
das segundo critérios estéticos definidos.

Exposta aos raios UV, a superficie do Imbue™ evolui pro-
gressivamente para uma patina cinza-prata uniforme. Esta
evolugdo comega pouco apods a instalagdo e desenvolve-se
ao longo de varios meses a alguns anos, dependendo das
condigbes de exposicao. Para preservar a tonalidade origi-
nal ou obter uma nuance especifica, pode ser aplicada uma
finitura pigmentada adequada aos UV. Uma aplicacao re-
gular da finitura limita a penetracdo da humidade, reduz o
aparecimento de microfissuras e garante um resultado vi-
sual homogéneo ao longo do tempo. O Imbue apresenta
um veado natural e elegante, que se expressa subtilmente
com o envelhecimento.

LUV

SEM NOS MADEIRA DURAVEL
TERMODIFICADA

@

ESTABILIDADE PROCESSO CLASSE 1
DIMENSIONAL ECOLOGICO

Até 3% do volume pode ser de qualidade inferior.

Todos os defeitos autorizados na face traseira e que
nao sdo limitados em tamanho sdo tolerados, desde
que nao comprometam as caracteristicas mecanicas
nem a conformidade visual do produto instalado.

Critério de qualidade na recepc¢ao da madeira e ndo
apos o envelhecimento.




SELECCAO NA FACE VISIVEL

QUALIDADE: CLASSE A1

FACE VISIVEL

FACE TRASEIRA

SACO DE RESINA

M

M

< 20 mm de comprimento

Profundidade das fendas: maximo 2 mm

<5mmde largura

SELECCAO NA FACE VISIVEL

QUALIDADE: CLASSE A1

FACE VISIVEL FACE TRASEIRA

DEFEITO DE CORTE
NAS EXTREMIDADES

DEFEITO DE
PLAINAGEM

VARIAGAO DE
COR/ESTAMPAS
NA TABUA

DEFORMACAO
LONGITUDINAL DA
BORDA

<5mmpor2m

DEFORMAGCAO
LONGITUDINAL DA
FACE

S —1

<10 mm por2 m

DEFORMACAO
TORCIONAL

—

<10 mm por 2 m

RASTO DE
CINTAGEM M
RASTO DE VARETA M
M M

FENDA NAS
EXTREMIDADES

<3cm
FENDA NA M M
LAMINA (NAO
TRANSVERSAL)

<5cm
RUPTURA M
RUPTURA NAS
RANHURAS




