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REGLAS DE CLASIFICACION
KEBONY® CLEAR

Los productos Kebony® Clear se fabrican a partir
de madera procedente de bosques certificados,
modificada en profundidad mediante un proce-
so ecologico de polimerizacion a base de alcohol
furfurilico. Esta transformacion confiere a la ma-
dera una durabilidad excepcional (clase 1), una
estabilidad dimensional notable y una estética
homogénea, conservando al mismo tiempo un
tacto natural y calido.

Todas nuestras lamas se clasifican segun su cara visible de
acuerdo con los criterios indicados a continuacion.

Como cualquier madera expuesta a los rayos UV, la superfi-
cie de los productos Kebony® evoluciona naturalmente ha-
cia un gris plateado con el paso del tiempo. Este cambio es-
tético comienza poco después de la instalacion y puede ex-
tenderse durante varios meses, segun la intensidad de la
exposicion solar. Para conservar el tono marroén inicial o ra-
lentizar el agrisamiento, es posible aplicar un acabado pig-
mentado resistente a los rayos UV. Un mantenimiento re-
gular permite limitar la absorcion de agua, reducir el riesgo
de microfisuras y garantizar un acabado visual uniforme. La
madera Kebony® Clear presenta un aspecto sin nudos, ca-
racteristico de su cuidada seleccion, y desarrolla una pati-
na natural con el paso de los afios.
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SIN NUDOS MADERA MODIFICADA DURABLE
POR ACETILACION

ESTABILIDAD PROCESO CLASE 1
DIMENSIONAL ECOLOGICO

Hasta el 3 % del volumen puede ser de calidad
inferior.

Todos los defectos permitidos en la cara posterior
y que no estén limitados por el tamafio se toleran
siempre que no comprometan las caracteristicas
mecanicas ni la conformidad visual del producto
instalado.

Criterio de calidad aplicable en el momento
de la recepcion de la madera y no después del
envejecimiento.




CLASIFICACION EN CARA VISIBLE

CALIDAD: CLASE A1

CARAVISIBLE CARA POSTERIOR
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CLASIFICACION EN CARA VISIBLE

CALIDAD: CLASE At

CARAVISIBLE ~ CARA POSTERIOR

DEFECTO DE CORTE
EN LOS EXTREMOS

DEFECTO DE
CEPILLADO

VARIACION DE
COLOR/PATRON EN
LA LAMA

DEFORMACION
LONGITUDINAL DEL
BORDE

<5mmen2m

DEFORMACION
LONGITUDINAL DE
LA CARA

S —1

<10 mmen2Z2m

TORSION

—

<10mmen2m

BOLSA DE
RESINA <20 mm de largo
< 5mm de ancho
Profundidad de las grietas: maximo 2 mm

RASTRO DE
FLEJADO M
RASTRO DE
VARILLA M
GRIETAEN LOS
EXTREMOS

<3cm
GRIETAEN D I:I
LAHOJA (NO
TRANSVERSAL)

<5cm
ROTURA M
ROTURAEN
LAS RANURAS




