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REGRAS DE CLASSIFICACAO
KEBONY® CLEAR

Os produtos Kebony® Clear sao fabricados a par-
tir de madeira proveniente de florestas certifica-
das, modificada em profundidade através de um
processo ecoldgico de polimerizacdo a base de
alcool furfurilico. Essa transformacao confere a
madeira uma durabilidade excecional (classe 1),
uma estabilidade dimensional notavel e uma es-
tética homogénea, mantendo ao mesmo tempo
um toque natural e acolhedor.

Todas as nossas tabuas sdo classificadas pela sua face visi-
vel de acordo com os critérios abaixo.

Como qualgquer madeira exposta aos raios UV, a superficie
dos produtos Kebony® evolui naturalmente para um tom
cinza-prateado ao longo do tempo. Essa alteragdo estéti-
ca comeca pouco apds a instalagdo e pode estender-se por
varios meses, dependendo da intensidade da exposigado so-
lar. Para manter a tonalidade castanha inicial ou retardar
0 acinzentamento, é possivel aplicar um acabamento pig-
mentado resistente aos UV. Uma manutencgao regular per-
mite limitar a absor¢do de agua, reduzir o risco de micro-
fissuras e assegurar um aspeto visual uniforme. A madeira
Kebony® Clear apresenta um aspeto sem nds, caracteristi-
co da sua selecdo cuidadosa, e desenvolve uma patina na-
tural ao longo dos anos.
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SEM NOS MADEIRA MODIFICADA DURAVEL
POR POLIMERIZACAO

ESTABILIDADE PROCESSO CLASSE 1
DIMENSIONAL ECOLOGICO

Até 3% do volume pode ser de qualidade inferior.

Todos os defeitos autorizados na face posterior e que
nao estejam limitados por tamanho sdo tolerados,
desde que ndo comprometam as caracteristicas
mecanicas e a conformidade visual do produto
instalado.

Critério de qualidade aplicdvel no momento da
rececao da madeira e ndo apds o envelhecimento.




TRIAGEM NA FACE VISIVEL

QUALIDADE: CLASSE A1

FACE VISIVEL

FACE TRASEIRA

SACO DE RESINA

Y
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< 20 mm de comprimento

Profundidade das fissuras: 2 mm max.

<5mmde largura

TRIAGEM NA FACE VISIVEL

QUALIDADE: CLASSE A1

FACE VISIVEL FACE TRASEIRA

DEFEITO DE CORTE
NAS EXTREMIDADES

DEFEITO DE
PLAINAGEM

VARIAGAO DE
COR/ESTAMPAS
NA TABUA

DEFORMACAO
LONGITUDINAL DA
BORDA

<5mmpor2m

DEFORMAGCAO
LONGITUDINAL DA
FACE

S —1

<10 mm por2 m

DEFORMACAO
TORCIONAL
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<10 mm por 2 m

RASTO DE
CINTAGEM M
RASTO DE VARETA M
M M

FENDA NAS
EXTREMIDADES

<3cm
FENDA NA M M
LAMINA (NAO
TRANSVERSAL)

<5cm
RUPTURA M
RUPTURA NAS
RANHURAS




