
REGOLE DI CLASSIFICAZIONE
MOSO® BAMBOO X-TREME®

I prodotti MOSO® Bamboo X-treme® sono il ri-
sultato di un avanzato processo di densificazione 
termica del bambù, una tecnologia di trasforma-
zione profonda ed ecologica che migliora consi-
derevolmente la durabilità e la stabilità del ma-
teriale. Questa trasformazione rende il bambù 
estremamente durevole (classe 1), molto stabile 
dimensionalmente, e gli conferisce una caratteri-
stica tonalità naturale di marrone scuro.

Tutte le nostre doghe sono classificate in base alla loro fac-
cia visibile secondo i criteri indicati di seguito.

Esposta ai raggi UV, la superficie del MOSO® Bamboo 
X-treme® acquisisce progressivamente una patina gri-
gio-argentata uniforme. Questa evoluzione inizia poco 
dopo la posa e si sviluppa nel corso di diversi mesi o anni, 
a seconda delle condizioni di esposizione. Per preservare 
la tonalità scura originale o ottenere un aspetto specifico, 
può essere applicata una finitura pigmentata adatta agli 
UV. Una manutenzione regolare protegge dalla penetrazio-
ne dell’umidità, riduce la comparsa di microfessurazioni e 
garantisce un aspetto visivo omogeneo. Il MOSO® Bamboo 
X-treme® presenta un aspetto denso e contemporaneo, 
che si rivela sottilmente nel corso del suo invecchiamento.

SENZA NODI

STABILITÀ 
DIMENSIONALE

COMPOSITO DI 
BAMBÙ TRATTATO 
TERMICAMENTE

PROCESSO 
ECOLOGICO

DUREVOLE

CLASSE 1

Fino al 3% del volume può essere di qualità 
inferiore.

Tutti i difetti ammessi sulla faccia posteriore e non 
limitati per dimensione sono tollerati, a condizione 
che non compromettano le caratteristiche 
meccaniche e la conformità visiva del prodotto 
installato.

Il criterio di qualità si applica al momento del 
ricevimento del legno e non dopo l’invecchiamento.



SELEZIONE SUL LATO A VISTA
QUALITÀ: CLASSE A1

LATO A VISTA LATO POSTERIORE

SEGNO DI 
PIALLATURA ☒ ☑

SEGNO DI 
SUPERFICIE ☒ ☑

SEGNO DI 
MANCANZA DI 
SATURATORE / 
ATTRITO TRA 2 
DOGHE

☒ /

SCHEGGIATURA 
/ DISTACCO DI 
MATERIALE ☒ ☒

FESSURA

 

☒

DEFORMAZIONE
LONGITUDINALE
DEL BORDO

≤ 5 mm per 2 m

DEFORMAZIONE
LONGITUDINALE
DELLA FACCIA

≤ 10 mm per 2 m

DEFORMAZIONE
TORSIONALE ≤ 10 mm per 2 m


